
GYÁRTÓ

GYÁRTÓ

A legrövidebb út a CAD -től a Kódig

Könnyen kezelhető
2½D CAM

A legjobb CAD szoftver gyártó szállítja a legjobb CAM szoftvert

0 BEÁ LLÍTÁ S

 Kiválasztás / Vezérlő testreszabása

 Az egyik legjobb CAD szoftvert a
TurboCAD Professionalt tartalmazza

 Integrált CAD és CAM
 100,000+ Szerszám adatbázis
 Bármilyen CAD fájl importálása

 Nincs szükség poszt-processzorra
 Könnyű megtanulni és használni – Újabb

fejlesztésű felhasználói felület
 Gyors generálás, Optimális szerszámpálya meg-

tekintése, G-kód szerkesztése
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Kézi konfiguráció

       C A D R A JZ

 Importálás / Létrehozás / Szerkesztés

K IV Á L Ó C A D K ÉPESSÉG EK

 250+ 2D és 3D rajzoló eszköz
 Több mint 25 fájl formátum importja
 Könnyen kezelhető, intuitív rajzoló és

fogó alapú szerkesztés
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C A M FILE

L épésről lépésre  varázsló

Gép azonosítás/Vezérlő

Mértékegység meghatározása

Nyersanyag méretek

Szerszámok kiválasztása, sorrend
és megmunkálás beállításai

M E G M U N K Á L Á S M Ű V E L E T E I

Szerszámok aktiválása

Megmunkálási művelet kiválasztása

Megmunkálási művelet végrehajtása

Szerszámpálya és G-Kód létrehozása

SZIMULÁCIÓ / ELLENŐRZÉS

Szerszámpálya ellenőrzése

Megjelenítés/ 3D alkatrész renderelés

   G É P  K Ó D  SZ E R K E SZ T É SE

C A M könvtár struktúra

Szelektív átrendezés

Kétirányú korreláció a G-kód
és szerszám között

IN TELLIG EN S BEÁ LLÍTÁ S V A R Á ZSLÓ

 Lépésről lépésre varázsló vezet végig a
beállítás folyamatán

 Bármilyen szerszámot kiválaszthat 5
másodpercen belül

 Alapértelmezett előtolás/sebesség ajánlásokat
nyújt minden szerszámhoz

G Y O R S , R U G A LM A S M EG M U N K Á LÁ S

  A szerszámpályát és a gépkódot auto-
matikusan a rajz részeként hozza létre

 A szerszámok  a kikapcsolásig aktívak
 Az előtolás, fogásmélység és a forgácsolási

sebesség megváltoztatása egy kattintással
  Műveletek és a halmozódó idő azonnali

megtekintése
  Terhelési tényező kompenzáció beállí-

tása géphez és szerszámhoz

A Z ER ED M ÉN Y EK  ELLEN Ő R ZÉSE

 Megmunkálás valós idejű szimulációja
  Elkészült termék ellenőrzése 3D rendere-

léssel bármikor

H A TÉK O N Y  K Ó D SZER K ESZTÉS

 Megtekintés és szerkesztés eszközökre,
műveletekre, alkatrészekre

 Húzd és dobd, hogy átrendezzen
eszköznél, műveletnél vagy alkatrésznél

  Kódszerkesztés bármikor, és a szerszám-
pálya automatikus frissítése

 Azonnal elhelyezi a kódsort a szerszám-
pálya szegmenshez vagy fordítva

 Kódszerkesztés ugyanazon képernyőn, mint
ahol a rajz van.Az eredményt azonnal látja.

TÁ M O G A TO TT M Ű V ELETEK

6 G Y Á R T Á S I K Ó D

NATÍV G-kód elmentése mint
Text vagy DNC kód a
vezérlőhöz

 Zsebmarás
 Nyitott zsebmarás
 Síkmarás
 Fúrás

 Furatkészítés
 Menetfúrás
 Menetvágás
 Dörzsárazás

 Gravírozás
 Nagyolás
 Esztergálás
 Szerszámpálya szimulációja
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